
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 دليل المستخدم

  DA200/ DA300 السلسلة 

  طابعة الباركود الحرارية المباشر
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  معلومات حقوق الطبع والنشر

  

  .Ltd Co., Technology ID Auto TSC لشركة ٢٠١٥ عام والنشر الطبع حقوق ©

 لشركة ملك ھي الدليل ھذا في الموضحة الطابعة في الثابتة والبرامج والبرنامج الدليل ھذا في والنشر الطبع حقوق
Ltd o.,C Technology ID Auto TSC. محفوظة الحقوق جميع.  

  

CG Triumvirate  علامة تجارية لشركةAgfa Corporation . يُستخدم نوع الخط  
CG Triumvirate Bold Condensed  بموجب ترخيص من شركةMonotype Corporation. 

Windows لة تجارية علامة    .Corporation Microsoft لشركة مسجَّ

  .لأصحابھا ملك ھي خرىالأ التجارية العلامات جميع

  

   شركة جانب من التزام أي تمثل ولا إشعار دون للتغيير عرضة الوثيقة ھذه في الواردة المعلومات
Co. Technology ID Auto TSC. بأي أو شكل بأي نقله أو الدليل ھذا من جزء أي نسخ إعادة يجوز ولا 
   شركة من صريح كتابي نإذ دون للمشتري الشخصي الاستخدام غير آخر غرض لأي طريقة

Co Technology ID Auto TSC.  
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   التوافق والموافقات الرسمية

  

EN 55022 ، الفئةA  
EN 55024 

EN 60950-1 
  

قد يؤدي ھذا المنتج إلى تداخل موجات الراديو في بيئة سكنية، وقد يلزم في ھذه الحالة . Aينتمي ھذا المنتج إلى الفئة 
  .لذلك اتخاذ التدابير المناسبة

  

  A، الفئة )FCC(من قواعد لجنة الاتصالات الفيدرالية  15Bالجزء 
  ICES-003من المعيار  Aالفئة 

  
من قواعد لجنة  ١٥، وفقًا للجزء Aخضع ھذا الجھاز للاختبار وتبين توافقه مع حدود الأجھزة الرقمية من الفئة 

درجة معقولة من الحماية ضد التداخل الضار عند  وقد وُضعت ھذه الحدود لتوفير). FCC(الاتصالات الفيدرالية 
  .تشغيل الجھاز في بيئة تجارية

ويولِّد ھذا الجھاز طاقة تردد لاسلكي ويجوز أن يستخدمھا ويجوز أن يشعھا، وكذلك يجوز أن يسبب تداخلاً ضارًا 
رجح أن يؤدي تشغيل ھذا الجھاز ومن الم. للاتصالات اللاسلكية في حالة عدم تركيبه واستخدامه وفقًا لدليل التعليمات

  .في منطقة سكنية إلى تداخل ضار، وسيلزم في ھذه الحالة تصحيح التداخل على نفقتك الخاصة
  

  .ICES-003من الأجھزة الرقمية ويتوافق مع المعيار الكندي  Aينتمي ھذا الجھاز إلى الفئة 
Cet appareil numérique de la classe A est conform à la norme NMB-003 du 
Canada. 

  

AS/NZS CISPR 22 الفئة ،A  

  

GB 4943.1 
GB 9254 الفئة ،A  

GB 17625.1 
  

此为 A 级产品，在生活环境中，该产品可能会造成无线电干扰， 
在这种情况下，可能需要用户对干扰采取切实可行的措施。 

  

  لمعدات التصوير Energy Starمن برنامج  ٢٫٠الإصدار 

  

KN 22  الفئةA /  KN 24  
  

A급 기기  
(업무용 방송통신기자재) 
이 기기는 업무용(A급) 전자파적합기기로서 판매자 또는 사용자는 이 점을 
주의하시기 바라며, 가정외의 지역에서 사용하는 것을 목적으로 합니다. 

BIS  
  )١الجزء ( ١٣٢٥٢

  

Wichtige Sicherheits-Hinweise 

1- Bitte lesen Sie diese Hinweis sorgfältig durch. 

2- Heben Sie diese Anleitung fűr den späteren Gebrauch auf. 

3- Vor jedem Reinigen ist das Gerät vom Stromentz zu trennen. Verwenden Sie keine Flüssig-oder 
Aerosolreiniger. Am besten eignet sich ein angefeuchtetes Tuch zur Reinigung. 
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4- Die Netzanschluß-Steckdose soll nahe dem Gerät angebracht und leicht zugänglich sein. 

5- Das Gerät ist vor Feuchtigkeit zu schűtzen. 

6- Bei der Aufstellung des Gerätes ist auf sicheren Stand zu achten. Ein Kippen oder Fallen könnte 
Beschädigungen hervorrufen. 

7- Beachten Sie beim Anschluß ans Stromnetz die Anschlußwerte. 

8- Dieses Gerät kann bis zu einer Außentemperatur von maximal 40℃ betrieben werden. 

 

  :تنبيه

  .خطر الانفجار في حالة استبدال البطارية بنوع آخر غير صحيح

  .تخلص من البطاريات المستعملة حسب التعليمات

  

“VORSICHT” 
Explosionsgefahr bei unsachgemäßen Austaush der Batterie. Ersatz nur durch denselben oder 
einem vom Hersteller empfohlenem ähnlichen Typ. Entsorgung gebrauchter Batterien nach Angabren 
des Herstellers. 

 

 

  :تنبيه

يجوز أن تبطل سلطة المستخدم في تشغيل الجھاز إذا تم إجراء أي تغييرات أو تعديلات دون الحصول على موافقة صريحة من المشتري من 
  .المصدر

  

  :تنبيه

  .أجزاء متحركة خطرة، احرص دائما على إبعاد أصابعك وأي جزء من جسمك عنھا
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  مقدمة -١

  

  مقدمة عن المنتج ١-١
  

  .TSCشكرًا جزيلاً لك على شراء طابعة الباركود من 

من الطابعات المكتبية الحرارية المباشرة حلاً مثاليًا لمجموعة كبيرة من الاستخدامات، بما في ذلك أنظمة تمييز المنتجات ونقاط  DA200توفر السلسلة 

ن مجالات الاستخدام المعتمدة على وضع البطاقات والملصقات التعريفية بأفضل البيع ومتاجر البيع بالتجزئة والمكاتب الصغيرة وبطاقات الشحن، وغيرھا م

  . سعر على الإطلاق

الأسعار  DA200تحطم طابعات . بمثالية بين السعر المعقول والأداء القوي والتصميم المتين الذي يمكن الاعتماد عليه DA200وتجمع سلسلة الطابعات 

وات  ٦٠وتضمن وحدة إمداد الطاقة الكبيرة بقدرة . بوصات في الثانية  ٦نقطة في البوصة بسرعات تصل إلى  ٣٠٠و ٢٠٣تحطيمًا، وتوفر دقة طباعة 

  .إخراج بطاقات مطبوعة عالية الجودة حتى عند أعلى مستويات سرعة الطباعة

وسائط كبيرة ومنحرفة في اتجاه المركز  على شكل صدفة محار مزدوج الجدران وسھل الاستخدام ومزود بحجيرة DA200وللتحميل بسھولة، تم تصميم 

وتشتمل الطابعة أيضًا على ميزة . ويزداد تحميل الوسائط بساطة من خلال حامل أسطوانة البطاقات المحمَّل على نابض. وبقطر خارجي خمس بوصات

وتأتي الطابعة أيضًا مزودة . السوداء أو الثقوبقياسية لاستشعار موضع بداية الطباعة في الجزء العلوي من الصفحة لاكتشاف الفراغات أو العلامات 

  .بمستشعر رأس الطباعة المفتوح

ميجابايت يمكن  ٦٤سعة  SDRAMميجابايت وبطاقة ذاكرة  ١٢٨على ذاكرة واسعة بفضل وجود بطاقة ذاكرة محمولة سعة  DA200وتشتمل 

ومتوافقة بالكامل من طرق المحاكاة القياسية " مبتكرة"كما تدعم مجموعة  استخدامھما لتخزين الخطوط ومجموعات الحروف العالمية والرسومات بسھولة،

بة القديمة ®Zebraو ®Eltron و Line Modeفي الصناعة، بما في ذلك لغات    .لتسھيل استبدال الأجھزة المركَّ

كتابة البرامج المخصصة، يرجى الرجوع إلى دليل لطباعة أنواع البطاقات، يرجى الرجوع إلى التعليمات المرفقة ببرنامج البطاقات؛ وإذا احتجت إلى 

على الويب وعنوانه  TSCالذي يمكن العثور عليه في القرص المضغوط للملحقات أو في موقع شركة  TSPL/TSPL2برمجة 

 http://www.tscprinters.com.  

  الاستخدامات −

 شحن الطرود الصغيرة  

 عناوين غرف البريد وبطاقات وجھات البريد بطاقات  

 الشحن والاستلام  

 تذاكر الأحداث الترفيھية ووسائل المواصلات  

 نقاط البيع بالتجزئة  

 بطاقات تعريف حافظات الأوراق
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  ميزات المنتج ٢-١

  الميزات القياسية للطابعة ١-٢-١

  .توفر الطابعة الميزات القياسية التالية

  الميزة القياسية للمنتج

  طباعة حرارية مباشرة

  مستشعر فراغات ناقل
  )مم إلى اليمين من المنتصف ٤ثابت، مركز الإزاحة (

  مستشعر علامات سوداء عاكس
  )مم إلى اليمين من المنتصف ٤ثابت، مركز الإزاحة (

  مستشعر رأس مفتوحة

  زر تشغيل واحد

  ألوان ٣مؤشر بيان حالة واحد مع 

  )لسرعة العاليةوضع ا( USB 2.0واجھة توصيل 

  بت ٣٢عالي الأداء يعمل بإصدار  RISCمعالج 

  ميجابايت ٦٤سعة  DDR2 SDRAMبطاقة ذاكرة 

  ميجابايت ١٢٨بطاقة ذاكرة محمولة سعة 

  Zebra® ZPLو Eltron® EPLدعم لغات المحاكاة 

  خطوط نقطية أبجدية رقمية داخلية ٨

  قابل للتوسعة Monotype Imaging® CG Triumvirate Bold Condensedخط 

  مضمّن Monotype True Type Fontمحرك خطوط 

  )درجة ٢٧٠و ١٨٠و ٩٠و ٠( إمكانية طباعة الخطوط ورموز الباركود بأي اتجاه من الاتجاھات الأربعة 

  خطوط قابلة للتنزيل من الكمبيوتر إلى ذاكرة الطابعة

  ترقيات برامج ثابتة قابلة للتنزيل

  الصور/لرسوماتطباعة الباركود وا
  

  الصورة المدعومة  رمز الباركود المدعوم
 BMPالصور النقطية، تنسيقات   الباركود ثنائي الأبعاد  الباركود أحادي البعد

صورة  ٢٥٦بحد أقصى ( PCXو
 )من الرسومات الملونة

وكود  A،B،Cمجموعات فرعية  ١٢٨كود 
128UCC وEAN128  وكود  ٥من  ٢ومتداخل

 EAN-8و EAN-13و ٩٣وكود  ٣٩
 و UPC-A و POSTNETو Codabarو

UPC-E وEAN وUPC 2)أرقام زائدة ) ٥
 ITF14والبريد الصيني و PLESSEYو MSIو
 PLANETو TELPENو ١١وكود  EAN14و

  والبريد الألماني  ٤٩وكود 
Deutsche Post Identcode  والبريد

 و Deutsche Post Leitcode ،الألماني 
LOGMARS. 

 CODABLOCKوضع 
F و DataMatrix 
  و Maxicodeو

PDF- 417  وAztec 
وكود  MicroPDF417و

QR  وباركودRSS ) شريط
 )GS1بيانات 
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  صفحة الأكواد
  
  الولايات المتحدة - الإنجليزية ( ٤٣٧صفحة الأكواد(  
  اليونانية( ٧٣٧صفحة الأكواد(  
  ١-اللاتينية( ٨٥٠صفحة الأكواد(  
  ٢اللاتينية( ٨٥٢صفحة الأكواد-(  
 السيريلية( ٨٥٥لأكواد صفحة ا(  
  التركية( ٨٥٧صفحة الأكواد(  
  البرتغالية( ٨٦٠صفحة الأكواد(  
  الأيسلندية( ٨٦١صفحة الأكواد(  
  العبرية( ٨٦٢صفحة الأكواد(  
  الكندية الفرنسية( ٨٦٣صفحة الأكواد(  
  العربية( ٨٦٤صفحة الأكواد(  
  الاسكندنافية( ٨٦٥صفحة الأكواد(  
  ةالروسي( ٨٦٦صفحة الأكواد(  
  ٢اليونانية ( ٨٦٩صفحة الأكواد(  
  الصينية التقليدية( ٩٥٠لوحة الأكواد(  
  الصينية المبسطة( ٩٣٦لوحة الأكواد(  
  اليابانية( ٩٣٢صفحة الأكواد(  
  الكورية( ٩٤٩صفحة الأكواد(  
  ٢-اللاتينية( ١٢٥٠صفحة الأكواد(  
  السيريلية( ١٢٥١صفحة الأكواد(  
  ١-اللاتينية( ١٢٥٢صفحة الأكواد(  
  اليونانية( ١٢٥٣صفحة الأكواد(  
  التركية( ١٢٥٤صفحة الأكواد(  
  العبرية( ١٢٥٥صفحة الأكواد(  
  العربية( ١٢٥٦صفحة الأكواد(  
  البلطيقية( ١٢٥٧صفحة الأكواد(  
  الفيتنامية( ١٢٥٨صفحة الأكواد(  
 ISO-8859-1 :الأوروبية الغربية( ١- اللاتينية(  
 ISO-8859-2 :وسطىالأوروبية ال( ٢- اللاتينية(  
 ISO-8859-3 :الأوروبية الجنوبية( ٣- اللاتينية(  
 ISO-8859-4 :الأوروبية الشمالية( ٤- اللاتينية(  
 ISO-8859-5 :السيريلية  
 ISO-8859-6 :العربية  
 ISO-8859-7 :اليونانية  
 ISO-8859-8 :العبرية  
 ISO-8859-9 :التركية  
 ISO-8859-10 :الاسكندنافية  
 ISO-8859-15 :٩- اللاتينية  
 UTF-8 

  

  الميزات الاختيارية للطابعة ٢-٢-١

  .توفر الطابعة الميزات الاختيارية التالية

  الميزات الاختيارية للمنتج
خيارات 
  المستخدم

خيارات 
عين   الموزِّ

خيارات 
  المصنع

    ○    وحدة التقشير

    ○    )قطع كامل أو جزئي(قاطع مقصلة 
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  ○      طقم قاطع غير مبطن

  ○      ساعة الوقت الفعلي

  ○      للماسحة الضوئية أو لوحة مفاتيح الكمبيوتر USBمضيف  واجھة

  ○      واجھة توصيل إيثرنت داخلية

  ○      )بت في الثانية ١١٥٢٠٠بحد أقصى ( RS-232واجھة توصيل 

      ○  بوصة ١٫٥مھايئ 
      ○  )RS-232اختيارية مع ( KP-200 Plusوحدة عرض لوحة المفاتيح 

      ○  )RS-232اختيارية مع (القابلة للبرمجة  الذكية KU-007 Plusلوحة المفاتيح 
      ○  )RS-232اختيارية مع ( 802.11b/g/nواجھة توصيل لاسلكية خارجية متوافقة مع المعيار 

      ○  )RS-232اختيارية مع (خارجية  Bluetoothوحدة توصيل 
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  المواصفات العامة ٣-١
  

  المواصفات العامة

  الأبعاد المادية
  مم ١٦٥×  ١٧٢×  ١٩٥

  )مع رافعة الفتح(مم  ١٦٥×  ١٧٨٫٥×  ١٩٥: ملاحظة

  تصميم بلاستيكي على شكل صدفة محار مزدوج الجدران   الآلية

  كيلو جرام ١٫٥  الوزن

  الطاقة
  مصدر التبديل الخارجي العام للإمداد بالطاقة

  ھرتز ٦٠إلى  ٥٠فولت، من  ٢٤٠إلى  ١٠٠تيار متردد من : الدخل
  وات ٦٠أمبير و ٢٫٥ولت، وف ٢٤تيار مستمر : الخرج

  الظروف البيئية
 بدون تكاثف% ٨٥إلى  ٢٥درجة مئوية، من  ٤٠إلى  ٥من : التشغيل
 %٤٥/درجة مئوية ٤٠: وضع التقشير ووضع عدم التبطين: ملاحظة
  بدون تكاثف% ٩٠إلى  ١٠درجة مئوية، من  ٦٠إلى  ٤٠-من : التخزين

  الاھتمام البيئي
وتوجيه نفايات الأجھزة الكھربائية ) RoHS(تخدام المواد الخطرة متوافقة مع توجيه تقييد اس

  )WEEE(والإلكترونية 

  

  مواصفات الطباعة ٤-١

  

  نقطة في البوصة ٣٠٠طُرز   نقطة في البوصة ٢٠٣طُرز   مواصفات الطباعة

  دقة رأس الطباعة
  )مم/نقطة في البوصة(

  بوصة/نقطة ٢٠٣
  )مم/نقطة ٨(

  بوصة/نقطة ٣٠٠
  )مم/نقطة ١٢(

  حرارية مباشرة  طريقة الطباعة

  حجم النقطة
  )الطول xالعرض (

  مم ٠٫١٢٥×  ٠٫١٢٥
  )نقاط ٨= مم  ١(

  مم ٠٫٠٨٤×  ٠٫٠٨٤
  )نقاط ١١٫٨= مم  ١(

  الحد الأقصى لسرعة الطباعة
  )بوصة في الثانية(

  )بوصة ٤(مم  ١٠٢  )بوصة ٦(مم  ١٥٢٫٤

  بوصة في الثانية لوضع التقشير ٣، ٢

  مم ١٠٥٫٧  مم ١٠٨  عرض الطباعةالحد الأقصى ل

  )مم ٢٢٨٦(بوصة  ٩٠  الحد الأقصى لطول الطباعة

  درجة انحياز المطبوعات
  مم ١الحد الأقصى : رأسي
  مم ١الحد الأقصى : أفقي

  

  مواصفات الوسائط ٥-١
  

  مواصفات الوسائط

  )بوصات ٥(مم  ١٢٧القطر الخارجي   سعة بكرة الوسائط

  قطُر بكرة الوسائط
  )بوصة ١٫٥(بوصة  ١لداخلي للبكرة القطُر ا
  بوصة ١٫٥مھايئ : ملاحظة
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  نوع الوسائط
مستمر، قطع، علامات سوداء، طيات مروحية خارجية، إيصال، بطاقة غير مبطنة 

  )بالطقم غير المبطن(

  لف خارجي  نوع لف الوسائط

  )بوصات ٤٫٥إلى  ٠٫٧من (مم  ١١٤إلى  ١٩من   عرض الوسائط

  )مل ٧٫٤٨إلى  ٢٫١٦من (مم  ٠٫١٩إلى  ٠٫٠٥٥من   سُمك الوسائط

  طول البطاقة
 مم إلى الحد الأقصى للطباعة العادية ١٠من 
 بوصات لوضع التقشير ووضع عدم التبطين ٦إلى  ١من 
  بوصة إلى الحد الأقصى لوضع القاطع ١من 

  مم ٢حد أدنى   ارتفاع الفراغ

  مم ٢حد أدنى   ارتفاع العلامة السوداء

  مم ١٦حد أدنى   وداءعرض العلامة الس
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  نظرة عامة على عمليات التشغيل -٢

  

  

  إخراج المحتويات من العبوة ومعاينتھا ١-٢
  

اية عند تمت تعبئة ھذه الطابعة في عبوة خاصة لمقاومة أي ضرر قد يلحق بھا أثناء عملية الشحن؛ ومع ذلك، يرجى معاينة ھذه العبوة والطابعة بعن

  .مواد التعبئة لاستخدامھا عند الحاجة إلى إرسال الطابعة للخدمة والصيانة ويرجى الاحتفاظ بكل. استلامھا

د أو ، في حالة عدم وجود أيٍّ من ھذه الأجزاء. ستجد المحتويات التالية عند إخراج الطابعة من العبوة يرجى الاتصال بقسم خدمة العملاء التابع للمورِّ

ع الذي اشتريت منه ھذه الطابعة   .الموزِّ

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  وحدة طابعة ١عدد  

  عمل بنظام تشغيل برنامج بطاقات ي ١عددWindows/ قرص مضغوط يحتوي على برنامج تشغيل  ١عدد

Windows  

  دليل تركيب سريع ١عدد  

  كبل منفذUSB واحد  

  كبل طاقة ١عدد  

  وحدة تغذية بالطاقة ١عدد  
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  نظرة عامة على الطابعة ٢-٢

  الجانبان الأمامي والخلفي ١-٢-٢

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  رافعة فتح الغطاء العلوي - ١

  مؤشرات بيان الحالة - ٢

  الإيقاف المؤقت/زر التغذية - ٣

  بطاقات الخارجيمجرى دخول ال - ٤

  مفتاح الطاقة - ٥

  فتحة مقبس الطاقة - ٦

  USBواجھة توصيل  - ٧

  )اختياري( USBمضيف  - ٨

  )اختيارية(واجھة توصيل إيثرنت  - ٩

 )اختيارية(RS-232واجھة توصيل -١٠

٥  ٦ 

٤  

١٠  ٩  ٨  ٧  

٢  

٣  

١  
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  منظر داخلي ٢-٢-٢

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  ةرأس الطباع - ١

  )مرسل(مستشعر الفراغات  - ٢

  عارض وسائط - ٣

  حامل الوسائط - ٤

  أسطوانة الطابعة - ٥

  مفتاح قفل حامل الوسائط - ٦

  )مستقبِل(مستشعر الفراغات /مستشعر العلامات السوداء - ٧

  

١  

٣  

٢  

٧  

٦  

٥  

٤  
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  مؤشر بيان الحالة ووظائف الأزرار ٣-٢
  

بعد إضاءة مؤشر بيان الحالة بألوانه المختلفة والضغط على الزر، تستطيع الطابعة تغذية . ألوان يوجد بالطابعة زر واحد ومؤشر بيان حالة يضيء بثلاثة

عداداتھا إلى قيمھا البطاقات وإيقاف عملية الطباعة مؤقتًا وتحديد مستشعر الوسائط ومعايرته، إضافة إلى طباعة تقرير الاختبار الذاتي لھا وإعادة تعيين إ

  .للاطلاع على الوظائف المختلفة" أدوات التشغيل المساعدة"يرجى الرجوع إلى عملية تشغيل الأزرار أدناه والقسم ). بعةتھيئة الطا(الافتراضية 

  

  مؤشر بيان الحالة ١-٣-٢

  

  الوصف  لون المؤشر

لة بالطاقة وجاھزة للتشغيل  ثابت/أخضر   .الطابعة موصَّ

ل البيانات من جھاز الكمبيوتر إ  وامض/أخضر   .لى الذاكرة أو الطابعة متوقفة مؤقتًاالنظام ينزِّ

  .النظام يحذف بعض البيانات من الطابعة  كھرماني

  .رأس الطباعة مفتوحة أو وجود خطأ في القاطع  ثابت/أحمر

  وامض/أحمر
يشير إلى وجود خطأ في الطباعة، مثل ترك رأس الطابعة مفتوحًا أو عدم وجود ورق أو 

  .خطأ بالذاكرة، وما إلى ذلكانحشار الورق في الطابعة أو وجود 

  

  

  وظائف الأزرار المعتادة ٢-٣-٢

  

  التغذية بالبطاقات -  ١

  .، اضغط على الزر لتغذية بطاقة واحدة قبل بداية البطاقة التالية)أحمر/أخضر (عندما تكون الطابعة جاھزة 

  

  إيقاف الطباعة مؤقتًا -  ٢

اضغط . باللون الأخضر LEDعند إيقاف الطابعة مؤقتا، يومض مصباح . قاف مھمة الطباعة مؤقتاعندما تكون الطابعة قيد الطباعة؛ اضغط على الزر لإي

  .على الزر مرة أخرى لاستئناف مھمة الطباعة
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  الإعداد -٣

  إعداد الطابعة ١-٣
  

 

  .ضع الطابعة على سطح مستوٍ وآمن - ١
تأكد من ضبط مفتاح الطاقة على وضع إيقاف  - ٢

  .التشغيل
  .USBالطابعة بالكمبيوتر باستخدام كبل  صل - ٣
صل كبل الطاقة بمقبس الطاقة الموجود في الجزء  - ٤

الخلفي من الطابعة ثم صل كبل الطاقة بمأخذ مؤرض 
  .مناسب

  :ملاحظة
  .قبل توصيل كبل الطاقة بمقبس طاقة الطابعة) إيقاف تشغيلO( OFF )( يرجى إيقاف ضبط مفتاح تشغيل الطابعة على وضع* 
  .ة الوصلة ھنا للأغراض المرجعية والتوضيحية فحسب، يرجى الرجوع إلى مواصفات المنتج للاطلاع على واجھات التوصيل المتاحةصور*
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  تحميل الوسائط ٢-٣

  تحميل أسطوانة البطاقات ١-٢-٣

  

 

افتح غطاء الطابعة العلوي عن طريق الضغط على ألسنة  - ١
  .لطابعةفتحة الغطاء العلوي الواقعة على جانبي ا

 

  .باعد بين حاملي الوسائط بمقدار عرض البطاقة - ٢

 

  .وضع بكرة الوسائط بين الحملين وضمھما إليھا - ٣
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. ضع الحافة الأمامية للبطاقة على أسطوانة الطباعة - ٤
  )جانب الطباعة لأعلى(
  

  .أغلق الغطاء العلوي برفق وتأكد من إحكام قفل مزاليجه - ٥
لتعيين ) ة التشخيصأدا( Diagnostic Toolاستخدم  - ٦

ابدأ . [نوع مستشعر الوسائط ومعايرة المستشعر المحدد
حدد  ) أداة التشخيص" (Diagnostic tool"تشغيل 

تھيئة " (Printer Configuration"علامة التبويب 
" Calibrate Sensor"انقر فوق الزر  ) الطابعة

  )]معايرة المستشعر(

  :ملاحظة
  .الفراغات عند تغيير الوسائط/مات السوداءيرجى معايرة مستشعر العلا* 

  .أو القرص المضغوط الذي يشتمل على برنامج التشغيل TSC YouTubeيرجى الرجوع إلى الفيديو في 
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  تحميل الوسائط الخارجية ٢-٢-٣

  

ألسنة فتحة افتح غطاء الطابعة العلوي عن طريق الضغط على  - ١
  .الغطاء العلوي الواقعة على جانبي الطابعة

 

  .باعد بين حاملي الوسائط بمقدار عرض البطاقة - ٢
  

 

اضغط على مفتاح قفل حامل الوسائط لأسفل لتثبيت حامل  - ٣
  .الوسائط
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. أدخل الوسائط عبر مجرى دخول البطاقات الخارجي الخلفي - ٤
ة للبطاقة على ضع الحافة الأمامي) جانب الطباعة لأعلى(

  .أسطوانة الطباعة
  .أغلق الغطاء العلوي برفق وتأكد من إحكام قفل مزاليجه - ٥
لتعيين نوع ) أداة التشخيص( Diagnostic Toolاستخدم  - ٦

ابدأ تشغيل . [مستشعر الوسائط ومعايرة المستشعر المحدد
"Diagnostic tool) "أداة التشخيص (  حدد علامة التبويب
"Printer Configuration) "تھيئة الطابعة (  انقر فوق

  )]معايرة المستشعر" (Calibrate Sensor"الزر 
  

  :ملاحظة
  .الفراغات عند تغيير الوسائط/يرجى معايرة مستشعر العلامات السوداء* 

  .الذي يشتمل على برنامج التشغيلأو القرص المضغوط  TSC YouTubeيرجى الرجوع إلى الفيديو في 
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  )اختياري) (التقشير( Peel-offتحميل الوسائط في وضع  ٣-٢-٣

  

 

ضع الحافة . لتحميل الوسائط ١- ٢- ٣يرجى الرجوع إلى القسم  - ١
  .الأمامية للبطاقة على أسطوانة الطباعة

لتعيين نوع " أداة التشخيص"استخدم . أغلق الغطاء العلوي برفق - ٢
سائط ومعايرة المستشعر المحدد وتعيين إجراء ما مستشعر الو

  ).تقشير" (PEEL"بعد الطباعة على 
  

  
  

  : ملاحظة
يرجى معايرة المستشعر قبل تحميل الوسائط في وحدة التقشير لتجنب انحشار 

  .الورق

 

أدخل الوسائط في . افتح الغطاء العلوي وغطاء وحدة التقشير - ٣
  .فتحة غطاء وحدة التقشير

 

الطابعة جاھزة الآن . غطاء وحدة التقشير وغطاء الطابعةأغلق  - ٤
  .اطبع بطاقة للاختبار. لتشغيل وضع التقشير

  

  

  :ملاحظة
  .الفراغات عند تغيير الوسائط/يرجى معايرة مستشعر العلامات السوداء* 
  .أو القرص المضغوط الذي يشتمل على برنامج التشغيل beTSC YouTuيرجى الرجوع إلى الفيديو في  *



 - ١٧ -  

  

  

  )اختياري(تحميل الوسائط في وضع القاطع  ٤-٢-٣

  

 

مرر الورق . لتحميل الوسائط ١- ٢- ٣يرجى الرجوع إلى القسم  - ١
  .عبر فتحة ورق القاطع

  .أغلق الغطاء العلوي برفق - ٢
لتعيين نوع مستشعر الوسائط ومعايرة " أداة التشخيص"استخدم  - ٣

المستشعر المحدد وتعيين إجراء ما بعد الطباعة على 
"CUTTER) "القاطع.(  
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  )اختياري(تحميل الوسائط في وضع عدم التبطين  ٥-٢-٣

  

 

مرر . لتحميل الوسائط ١- ٢- ٣يرجى الرجوع إلى القسم  - ١
نالورق عبر فتحة ورق القاطع غ   .ير المبطَّ

 

  .أغلق الغطاء العلوي برفق - ٢
لتعيين نوع مستشعر الوسائط " أداة التشخيص"استخدم  - ٣

ومعايرة المستشعر المحدد وتعيين إجراء ما بعد الطباعة 
  ).القاطع" (CUTTER"على 
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  )اختياري(بوصة  ١٫٥تركيب المھايئ لبكرة الورق مقاس  ٣-٣
  

 

لتثبيت حاملي الوسائط لتركيب  ٢- ٢- ٣جوع إلى القسم يرجى الر - ١
  .بوصة ١٫٥مھايئات مقاس 

 

بوصة في كلا حاملي الوسائط  ١٫٥اضغط على المھايئات مقاس  - ٢
  .بوصة ١٫٥لاستخدام أسطوانة بكرة وسائط مقاس 
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  أدوات التشغيل المساعدة -٤

  
ثم تشغيل طاقة  FEEDويتم تنشيط ھذه الأدوات بالضغط على زر التغذية . مكوناتھا المادية توجد ست أدوات مساعدة تُستخدم في إعداد الطابعة واختبار

  .الطابعة في الوقت نفسه وتحرير الزر في المواضع المختلفة لمؤشر بيان الحالة

  

  .يرجى اتباع الخطوات التالية لاستخدام تلك الأدوات

  .أوقف تشغيل الطابعة -  ١

  .الزر ثم اضبط مفتاح الطاقة على وضع التشغيلاضغط مع الاستمرار على  -  ٢

  .حرّر الزر عندما يشير مؤشر بيان الحالة إلى المواضع المختلفة للوظائف المختلفة - ٣

  

  :يتغير لون المؤشر وفقًا للنمط التالي  أدوات التشغيل المساعدة

  لون المؤشر                        

الوظائف

  أحمر كھرماني

)ومضات ٥(

  نيكھرما

)ومضات ٥(

  أخضر

 )ومضات ٥(

 كھرماني/أخضر

  )ومضات ٥(

 كھرماني/أحمر

  )ومضات ٥(

  أخضر ثابت

            تحرير    العلامات السوداء/معايرة مستشعر الفراغات - ١

العلامات السوداء والاختبار /معايرة مستشعر الفراغات -  ٢
  الذاتي ووضع التفريغ

          تحرير    

        تحرير        تھيئة الطابعة -  ٣

تعيين مستشعر العلامات السوداء كمستشعر للوسائط   -  ٤
  ومعايرة مستشعر العلامات السوداء

      تحرير        

تعيين مستشعر الفراغات كمستشعر للوسائط ومعايرة  -  ٥
  .مستشعر الفراغات

    تحرير          

  تحرير              BAS.AUTO تخطي برنامج -  ٦
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  الفراغات/معايرة مستشعر العلامات السوداء  ١-٤
  

  :العلامات السوداء في الحالات التالية/ينبغي معايرة حساسية مستشعر الفراغات

  إذا كانت الطابعة جديدة تمامًا -  ١

  عند تغيير البطاقات المطبوعة -  ٢

  .عند تھيئة الطابعة -  ٣

  

  .العلامات السوداء/يرجى اتباع الخطوات التالية لمعايرة مستشعر الفراغات

  .الطابعة أوقف تشغيل -  ١

  .اضغط مع الاستمرار على الزر ثم اضبط مفتاح الطاقة على وضع التشغيل -  ٢

  ).ومضات ٥أي إضاءة باللون الأحمر خلال . (ثم يومض الأحمرحرّر الزر عندما يتحول المؤشر إلى اللون  -  ٣

  

 العلامات السوداء/ستعاير الطابعة حساسية مستشعر الفراغات.  

 رتيب التاليسيتغير لون المؤشر بالت:  

  كھرماني /أحمر ) ومضات ٥(كھرماني /أخضر ) ومضات ٥(أخضر   )ومضات ٥(كھرماني   )ومضات ٥(أحمر  كھرماني 

  أخضر ثابت ) ومضات ٥(

  

  : ملاحظة
  

للاطلاع على مزيد " يصأداة التشخ"يرجى الرجوع إلى القسم . يمكن معايرة المستشعر باستخدام أداة التشخيص أو أدوات التشغيل المساعدة -  ١
  .من المعلومات

  .يرجى تحديد نوع مستشعر الفراغات أو العلامات السوداء قبل معايرة المستشعر -  ٢
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  معايرة الفراغات والعلامات السوداء والاختبار الذاتي ووضع التفريغ ٢-٤

  

على البطاقة ثم تدخل في ) الاختبار الذاتي(وستطبع صفحة التھيئة الداخلية  العلامات السوداء، ستقيس الطابعة طول البطاقة/أثناء معايرة مستشعر الفراغات

  .العلامات السوداء، يمكنك الاعتماد على إعداد المستشعر في آخر مھمة طباعة/لمعايرة مستشعر الفراغات. وضع التفريغ

  .يرجى اتباع الخطوات التالية لمعايرة المستشعر

  .أوقف تشغيل الطابعة -  ١

  .مع الاستمرار على الزر ثم اضبط مفتاح الطاقة على وضع التشغيل اضغط -  ٢

  )ومضات ٥أي إضاءة باللون الكھرماني خلال . (ثم يومض الكھرمانيحرّر الزر عندما يتحول المؤشر إلى اللون  -  ٣

  

 سيتغير لون المؤشر بالترتيب التالي:  

  كھرماني /أحمر )ومضات ٥(كھرماني /أخضر )ضاتوم ٥(أخضر   )ومضات ٥(كھرماني  )ومضات ٥(أحمر  كھرماني 

  أخضر ثابت )ومضات ٥(

  

  .تتم معايرة المستشعر وقياس طول البطاقة وطباعة الإعدادات الداخلية والدخول في وضع التفريغ    - ٤ 

  

  

  : ملاحظة
  

للاطلاع على مزيد " أداة التشخيص"إلى القسم  يرجى الرجوع. يمكن معايرة المستشعر باستخدام أداة التشخيص أو أدوات التشغيل المساعدة -  ١
  .من المعلومات

  .يرجى تحديد نوع مستشعر الفراغات أو العلامات السوداء قبل معايرة المستشعر -  ٢
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  الاختبار الذاتي ١-٢-٤

  

بوعة من الاختبار الذاتي للتحقق من يمكن استخدام النسخة المط. الانتھاء من معايرة مستشعر الوسائط ستطبع الطابعة صفحة تھيئة الطابعة بعد

  .وجود أي تلف نقطي في عناصر السخان وعمليات تھيئة الطابعة ومساحة الذاكرة المتوفرة

  النسخة المطبوعة من الاختبار الذاتي
 
 
 اسم الطراز
 إصدار البرامج الثابتة
 المجموع الاختباري للبرامج الثابتة
 الرقم التسلسلي للطابعة

 TSCملف تھيئة 
 تاريخ النظام
 وقت النظام

 
 )بالمتر(المسافة المطبوعة المقطوعة 

 عداد القطع
 

  

 
 

 )ثانية/بوصة(سرعة الطباعة 
 مستوى إعتام الطباعة

 )بوصة(مقاس البطاقة 
 )بوصة(مسافة الفراغ 
العلامات /كثافة مستشعر الفراغات

 السوداء
 صفحة الأكواد
   كود البلد

 
 ZPLاد معلومات إعد

 مستوى إعتام الطباعة
 )ثانية/بوصة(سرعة الطباعة 

 حجم البطاقة
 بادئة التحكم
 بادئة التنسيق
 بادئة المحدد
 حركة تشغيل الطابعة
 حركة إغلاق رأس الطباعة

  
  :ملاحظة

 .Zebra®لغة  ZPLيضاھي ملف 
  

 
 
 
 

 التسلسلي RS232تھيئة منفذ 
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 تنزيلھاعدد الملفات التي تم 
 مساحة الذاكرة الإجمالية والمتاحة

 
 
 
 
 
 
 
 نموذج فحص رأس الطباعة
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  وضع التفريغ ٢-٢-٤

  

وفي وضع التفريغ، تتم طباعة كل الحروف في عمودين كما ھو موضح في ما . تدخل الطابعة في وضع التفريغ بعد طباعة صفحة تھيئة الطابعة

من نظامك؛ أما عن بيانات الجانب الأيمن، فھي عبارة عن قيم الحروف المطابقة بنظام العد السداسي  يتم استقبال حروف الجانب الأيسر. يلي

  .عشري؛ مما يتيح للمستخدمين والمھندسين التحقق من البرنامج ومعالجته

 

  

  

  :ملاحظة
  .بوصة ٤يتطلب وضع التفريغ ورقة يبلغ عرضھا  -  ١
ل الطاقة أو اضغط على زر التغذية حتى تستأنف الطابعة الطباعة العادية/لأوقف تشغي - ٢   )وضع الاستعداد. (شغِّ

  

 البيانات الموجودة بنظام العد السداسي عشري  ASCIIبيانات 

  ASCIIالمرتبطة بالجانب الأيسر لبيانات 
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  تھيئة الطابعة ٣-٤

  

  .وإعادة إعدادات الطابعة إلى قيمھا الافتراضية DRAMتُستخدم تھيئة الطابعة لمسح ذاكرة 

  :نشِّط تھيئة الطابعة باتباع الإجراءات التالية

  .الطابعةأوقف تشغيل  -  ١

  .اضغط مع الاستمرار على الزر ثم اضبط مفتاح الطاقة على وضع التشغيل -  ٢

  ).ومضات ٥أي إضاءة باللون الأخضر خلال ( .ومضات باللون الكھرماني ٥بعد  الأخضرحرّر الزر حينما يتحول لون مؤشر بيان الحالة إلى اللون  - ٣

  

 سيتغير لون المؤشر بالترتيب التالي :  

 ٥(كھرماني /أحمر ) ومضات ٥(كھرماني /أخضر  )ومضات ٥(أخضر  ) ومضات ٥(كھرماني  ) ومضات ٥(أحمر  كھرماني 

  أخضر ثابت ) ومضات

  

  .بعد الانتھاء من التھيئة، ستتم إعادة إعدادات تھيئة الطباعة إلى قيمھا الافتراضية كما ھو موضح أدناه

  الإعداد الافتراضي  المعلمّات

  السرعة
  )نقاط في البوصة ٢٠٣طُرز ) (بوصات في الثانية ٥(ثانية /مم ١٢٧
  )نقطة في البوصة ٣٠٠) (بوصات في الثانية ٣(ثانية /مم ٧٦٫٢

  ٨  الكثافة
  )مم ١٠١٫٥(بوصات  ٤  عرض الوسائط
  )مم ١٠١٫٥(بوصات  ٤  ارتفاع الوسائط
  مستشعر الفراغات  نوع المستشعر
  ٠  اتجاه الطباعة

  )الزاوية العلوية اليسرى( ٠،٠  النقطة المرجعية
  ٠  إزاحة الفراغ

  وضع التقطيع  إجراء ما بعد الطباعة
  بت توقف ١بت للبيانات،  ٨بت في الثانية، بدون تماثل،  ٩٦٠٠  إعدادات المنفذ التسلسلي

  ٨٥٠  صفحة الأكواد
  ٠٠١  كود البلد

  لا  مسح بطاقة الذاكرة المحمولة 

  

  : ملاحظة
  .لطابعة، يرجى معايرة مستشعر الفراغات أو مستشعر العلامات السوداء قبل الطباعةبعد الانتھاء من تھيئة ا
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  تعيين مستشعر العلامات السوداء كمستشعر للوسائط ومعايرته  ٤-٤
  

  :يرجى اتباع الخطوات التالية

  .أوقف تشغيل الطابعة -  ١

  .تشغيلاضغط مع الاستمرار على الزر ثم اضبط مفتاح الطاقة على وضع ال -  ٢

الكھرماني خلال /أي إضاءة باللون الأخضر( .ومضات باللون الأخضر ٥بعد  الكھرماني/الأخضرحرّر الزر عندما يتحول مؤشر بيان الحالة إلى اللون  -  ٣

  ).ومضات ٥

  

 سيتغير لون المؤشر بالترتيب التالي:  

  كھرماني /أحمر  )ومضات ٥(كھرماني /أخضر )ومضات ٥(أخضر  ) ومضات ٥(كھرماني  )ومضات ٥(أحمر  كھرماني 

  أخضر ثابت  )ومضات ٥(

  

  تعيين مستشعر الفراغات كمستشعر للوسائط ومعايرته  ٥-٤
  

  :يرجى اتباع الخطوات التالية

  .أوقف تشغيل الطابعة -  ١

  .اضغط مع الاستمرار على الزر ثم اضبط مفتاح الطاقة على وضع التشغيل -  ٢

أي إضاءة باللون ( .الكھرماني/ومضات باللون الأخضر ٥بعد  الكھرماني/اللون الأحمرلون مؤشر بيان الحالة إلى حرّر الزر عندما يتحول  -  ٣

  ).ومضات ٥الكھرماني خلال /الأحمر

  

 سيتغير لون المؤشر بالترتيب التالي :  

  كھرماني /أحمر  )ومضات ٥(كھرماني /أخضر ) ومضات ٥(أخضر  ) ومضات ٥(كھرماني  )ومضات ٥(أحمر  كھرماني 

  أخضر ثابت  )ومضات ٥(
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  AUTO.BASتخطي برنامج   ٦-٤
  

. فورًا عند تشغيل الطابعة AUTO.BASللمستخدم تنزيل ملف تنفيذي تلقائي إلى الذاكرة المحمولة، وسيتم تشغيل برنامج  TSPL2تتيح لغة البرمجة 

  .أداة التشغيل المساعدة بدون تشغيل البرنامج من خلال BAS.AUTO ويمكن إيقاف برنامج

  

  :AUTO.BASيرجى اتباع الإجراءات التالية لتخطي برنامج 

  .أوقف تشغيل الطابعة -  ١

  .ثم شغّل الطابعة FEEDانقر فوق زر التغذية  -  ٢

  .الأخضر الثابتعندما يتحول مؤشر بيان الحالة إلى اللون  FEEDحرّر الزر  - ٣

 سيتغير لون المؤشر بالترتيب التالي :  

  كھرماني /أحمر ) ومضات ٥(كھرماني /أخضر ) ومضات ٥(أخضر  ) ومضات ٥(كھرماني  ) ومضات ٥(أحمر  ھرماني ك

 )أخضر ثابت ) ومضات ٥  

  .AUTO.BASستتم مقاطعة الطابعة لتشغيل برنامج  -  ٤
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  أداة التشخيص -٥

  

من استكشاف إعدادات الطابعة وحالتھا، وتغيير تلك الإعدادات، وتحميل عبارة عن أداة متكاملة تشتمل على ميزات تمكِّنك  TSCأداة التشخيص من 

وبفضل ھذه الأداة المتميزة، يمكنك استعراض حالة . رسومات وخطوط وبرامج ثابتة، وإنشاء خطوط نقطية للطابعة، وإرسال أوامر إضافية للطابعة

  .طال الأخرى وإصلاحھاالطابعة وإعداداتھا على الفور؛ مما يسھِّل استكشاف المشاكل والأع

  بدء تشغيل أداة التشخيص ١-٥

  .لبدء البرنامج انقر نقرًا مزدوجًا فوق أيقونة أداة التشخيص  - ١

  .تھيئة الطابعة ومدير الملفات ومدير الخطوط النقطية وأداة الأوامر: تحتوي أداة التشخيص على أربع ميزات، ھي - ٢

  

  

  

  علامة تبويب الميزات

  وظائف الطابعة

  التوصيل واجھة

  حالة الطابعة

  إعداد الطابعة
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  ابعةوظائف الط ٢-٥
  

ل الطابعة والكمبيوتر باستخدام كبل - ١   .وصِّ

  .حدد واجھة الكمبيوتر الشخصي المتصلة بطابعة الباركود - ٢

  

  واجھة توصيل أخرى  USBواجھة توصيل 

  
  

إذا كانت . USBالإعداد الافتراضي للواجھة ھو 
لة بالطاقة، فلن تحتاج  USBواجھة توصيل  موصَّ

    .ات أخرى في حقل الواجھةإلى تغيير أي إعداد

  

  .لإجراء الإعداد) وظيفة الطابعة( Printer Functionانقر فوق الزر  - ٣

  .في ما يلي قائمة مفصلة بالوظائف الواردة في مجموعة وظائف الطابعة - ٤

  

 

  الوصف  الوظيفة

  معايرة المستشعر
بمجموعة إعداد معايرة المستشعر المحدد في حقل مستشعر الوسائط 

  الطابعة

  إعداد الإيثرنت
وقناع الشبكة الفرعية والبوابة لشبكة الإيثرنت  IPإعداد عنوان 

لة   المحمَّ
إعداد ساعة الوقت الفعلي 

)RTC(  
  مزامنة ساعة الوقت الفعلي للطابعة مع جھاز الكمبيوتر

  .ع الافتراضيةتھيئة الطابعة واستعادة إعدادات المصن  إعدادات المصنع الافتراضية

  إعادة تمھيد الطابعة  إعادة ضبط الطابعة

  طباعة صفحة لاختبار الطابعة  طباعة صفحة الاختبار

  طباعة صفحة تھيئة الطابعة  صفحة التھيئة

  .تنشيط وضع تفريغ الطابعة  تفريغ نص

  الذي تم تنزيله AUTO.BASتجاھل برنامج   AUTO.BASتجاھل 

  .الخروج من الوضع الخطي  الخروج من الوضع الخطي

  تعيين كلمة مرور لحماية الإعدادات  إعداد كلمة المرور

  

ل على القرص  للاطلاع على مزيد من المعلومات عن أداة التشخيص، يرجى الرجوع إلى دليل التشغيل السريع لأداة التشخيص المسجَّ

  .دليل الأدوات المساعدة/المضغوط

١  

٢  
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  )اختيارية(أداة التشخيص إعداد الإيثرنت باستخدام  ٣-٥
  

تتيح أداة . www.tscprinters.com: دليل الأدوات المساعدة أو يمكن تنزيلھا من موقع الويب/توجد أداة التشخيص المساعدة في القرص المضغوط

توضح المحتويات التالية للمستخدم كيفية تھيئة الإيثرنت عن . والإيثرنت USBالتشخيص للمستخدمين إعداد شبكة الإيثرنت عبر واجھات التوصيل 

  .طريق ھاتين الوجھتين

  لإعداد واجھة إيثرنت USBاستخدام واجھة  ١-٣-٥

ل جھاز الكمبيوتر بالطابعة باستخدام كبل  -  ١   .USBوصِّ

  .شغّل الطابعة -  ٢

  .                               شغّل أداة التشخيص بالنقر المزدوج فوق أيقونة  -  ٣

لة بالطاقة، فلن تحتاج إلى تغيير أي إعدادات  USBإذا كانت واجھة توصيل . USBالإعداد الافتراضي لواجھة أداة التشخيص ھو واجھة  -  ٤ موصَّ

  .أخرى في حقل الواجھة

  

  في علامة التبويب ) وظيفة الطابعة" (Printer Function" من مجموعة ) إعداد الإيثرنت" (Ethernet Setup"انقر فوق الزر  - ٥

Printer Configuration )لإعداد عنوان ) تھيئة الطابعةIP وقناع الشبكة الفرعية والبوابة لخدمات شبكة الإيثرنت المحملة.  
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  لإعداد واجھة الإيثرنت RS-232استخدام واجھة  ٢-٣-٥

ل الكمبيوتر والطابعة باستخدام كبل  -  ١   .RS-232وصِّ

  .شغّل الطابعة -  ٢

  .                  ابدأ تشغيل أداة التشخيص المساعدة بالنقر المزدوج فوق أيقونة                -  ٣

ات لإعداد معدل نقل بيانات المنفذ التسلسلي بالبود والتحقق من التماثل ووحدات بت البيان) إعداد( Setupكواجھة، ثم انقر فوق الزر " COM"حدد  -  ٤

  .ووحدات بت التوقف ومعلمّات التحكم في التدفق

  

    

  

  في علامة التبويب) وظيفة الطابعة( Printer Functionمن مجموعة ) إعداد الإيثرنت" (Ethernet Setup"انقر فوق الزر  -  ٥

 Printer Configuration )لإعداد عنوان ) تھيئة الطابعةIP ات شبكة الإيثرنت المحملةوقناع الشبكة الفرعية والبوابة لخدم.  
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  استخدام واجھة إيثرنت لإعداد واجھة إيثرنت ٣-٣-٥
  

ل الكمبيوتر والطابعة بالشبكة المحلية -  ١   .وصِّ

  .شغّل الطابعة -  ٢

  .                     ابدأ تشغيل أداة التشخيص المساعدة بالنقر المزدوج فوق أيقونة             -  ٣

وقناع الشبكة الفرعية والبوابة لخدمات شبكة الإيثرنت  IPلإعداد عنوان ) إعداد( Setupكواجھة ثم انقر فوق الزر ) الإيثرنت(" Ethernet "حدد  -  ٤

  .المحملة

  

  

  

  

  

  

  

  

  .لاكتشاف الطابعات المتصلة بشبكة الإنترنت) اكتشاف جھاز" (Discover Device"انقر فوق الزر  -  ٥
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  المطابق على الجانب الأيمن في الحقل IPالجانب الأيسر من قائمة الطابعات، وسيظھر عنوان حدد الطابعة على  -  ٦

 "IP address/Printer Name) " عنوانIP/اسم الطابعة.(  

  .الثابت IPأو عنوان  DHCPالذي تم الحصول عليه عبر  IPلتھيئة عنوان ) IPتغيير عنوان " (Change IP Address"انقر فوق الزر  -  ٧

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 IPعنوان " (Static IP"الثابت، انقر فوق زر الاختيار  IPولتغيير الإعدادات إلى عنوان . DHCPالافتراضي من  IPيتم الحصول على عنوان 

  .لتفعيل الإعدادات) IPتعيين عنوان " (Set IP"انقر فوق الزر . وقناع الشبكة الفرعية والبوابة IP، ثم أدخل عنوان )الثابت

  

تعيين " (Set Printer Name"باسم طراز آخر في ھذه الحقول ثم النقر فوق ) اسم الطابعة" (Printer Name"تطيع المستخدمون أيضًا تغيير يس

  .لتفعيل ھذا التغيير) اسم الطابعة

م إعادة ضبط الطابعة لتفعيل ، ستت)IPتعيين عنوان " (Set IP"أو ) تعيين اسم الطابعة" (Set Printer Name"بعد النقر فوق الزر : ملاحظة
  .ھذه الإعدادات

  
  

  .للخروج من إعداد واجھة الإيثرنت ثم العودة إلى الشاشة الرئيسية لأداة التشخيص) خروج" (Exit"انقر فوق الزر  -  ٨

  

  )إعدادات المصنع الافتراضية( Factory Defaultالزر 

، وتؤدي ھذه الوظيفة DHCPكة الفرعية ومعلمّات البوابة التي تم الحصول عليھا عبر وقناع الشب IPتُستخدم ھذه الوظيفة في إعادة تعيين عنوان 

  .أيضًا إلى إعادة تعيين اسم الطابعة
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  )إعداد الويب( Web Setupالزر 

ج الثابتة عبر متصفح إلى جانب استخدام أداة التشخيص لإعداد الطابعة، يمكنك أيضًا استكشاف إعدادات الطابعة وحالتھا وتھيئتھا أو تحديث البرام

  .توفر ھذه الميزة للمستخدم واجھة إعداد سھلة الاستخدام، إضافةً إلى إمكانية التحكم في الطابعة عن بعد عبر شبكة. Firefoxأو  IEالويب 
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  استكشاف الأخطاء وإصلاحھا -٦

  
وإذا استمر تعطل الطابعة بعد تنفيذ كل الحلول . ة الباركود ھذهيعرض الدليل التالي قائمة بالمشاكل الأكثر شيوعًا التي قد تصادفھا عند تشغيل طابع

ع الذي اشتريت منه ھذه الطابعة للحصول على المساعدة د أو الموزِّ   .المقترحة، يرجى الاتصال بقسم خدمة العملاء التابع للمورِّ
  

  حالة مؤشر بيان الحالة ١-٦
  

م حلولاً لھا أيضًايتناول ھذا القسم المشاكل الأكثر شيوعًا المتعلقة بح   .الة مؤشر بيان الحالة والمشاكل الأخرى التي قد تواجھھا عند تشغيل الطابعة، ويقدِّ

  

  الحل  السبب المحتمل  حالة الطابعة اللون/حالة المؤشر

  .اضبط مفتاح الطاقة على وضع التشغيل*   عدم وجود طاقة  لا توجد استجابة  مُطفأ

. خضر في وحدة الإمداد بالطاقةتحقق من إضاءة المؤشر باللون الأ* 
فقد تكون وحدة الإمداد بالطاقة ، وإذا لم يكن المؤشر مضيئًا

  .مكسورة

تحقق من إحكام توصيل توصيلات الطاقة من كبل الطاقة إلى وحدة * 
الإمداد بالطاقة ومن وحدة الإمداد بالطاقة إلى مقبس الطاقة في 

  .الطابعة

  .لا يلزم اتخاذ أي إجراء*   ستخدامالطابعة جاھزة للا  مضيء  أخضر ثابت

وامض باللون 
  الأخضر

  .لاستئناف الطباعة FEEDاضغط على زر التغذية   تم إيقاف الطابعة مؤقتًا  إيقاف مؤقت

وامض باللون 
  الأحمر

نفاد البطاقات أو إعداد الطابعة  خطأ
  غير صحيح

  نفاد البطاقات -  ١

سائط ثم اضغط على زرحمِّل بكرة بطاقات واتبع تعليمات تحميل الو* 
  .لاستئناف الطباعة FEEDالتغذية 

  إعداد الطابعة غير صحيح -  ٢

" Power on Utility"ھيئ الطابعة باتباع التعليمات الواردة في * 
أداة " (Diagnostic Tool"أو ) أداة التشغيل المساعدة(

  ).التشخيص

  

    :ملاحظة

يرجى الرجوع إلى التعليمات في ، وللاطلاع على مزيد من المعلومات عن أداة التشخيص .يمكن عرض حالة الطابعة بسھولة في أداة التشخيص

  .القرص المضغوط الذي يشتمل على البرنامج
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  مشاكل الطباعة ٢-٦
  

  الحل  السبب المحتمل  المشكلة

  تعذر الطباعة

ل الواجھة    .أعد توصيل الكبل بالواجھة  .تحقق من إحكام توصيل كبل الواجھة بموصِّ

عدم توصيل دبابيس كبل المنفذ التسلسلي بطريقة دبوس 
  .مقابل دبوس

يرجى استبدال الكبل بطريقة توصيل دبوس مقابل 
  .دبوس

  .يرجى إعادة ضبط إعداد المنفذ التسلسلي  .عدم توافق إعداد المنفذ التسلسلي بين المضيف والطابعة

وجود خطأ في المنفذ المخصص لبرنامج تشغيل  
Windows.  

  .دد منفذ الطابعة الصحيح في برنامج التشغيلح

وشبكة الإيثرنت وقناع الشبكة  IPعدم تھيئة عنوان 
  .الفرعية والبوابة بشكل سليم

  .وقناع الشبكة الفرعية والبوابة IPھيئ عنوان 

  .طاتبع التعليمات المتعلقة بتحميل الوسائ  .تحميل البطاقات بشكل غير صحيح  تعذر الطباعة على البطاقة

  .ربما يكون ھناك خطأ في إعداد الطابعة  التغذية المستمرة بالبطاقات
يرجى تھيئة الطابعة ومعايرة مستشعر 

  العلامات السوداء /الفراغات

  تكدس الورق

الفراغات /عدم ضبط حساسية مستشعر العلامات السوداء
  )حساسية المستشعر غير كافية(بدقة 

  .داءالعلامات السو/عاير مستشعر الفراغات

اضبط حجم البطاقة تمامًا بنفس الطريقة المتبعة في   .تأكد من صحة ضبط حجم البطاقة
  .تركيب الورق في برامج البطاقات

قد تكون البطاقات عالقة داخل آلية الطابعة بالقرب من 
  .المستشعر

  .أخرج البطاقة العالقة

  جودة الطباعة رديئة

غطاء العلوي بإحكام وتأكد من صحة قفل أغلق ال  .عدم إحكام غلق الغطاء العلوي
  .رافعتيه بالمزاليج على الجانبين الأيمن والأيسر

فولت  ٢٤تحقق من توفير خرج تيار مستمر بقدرة   .توصيل وحدة إمداد بالطاقة غير مناسبة بالطابعة
  بوحدة الإمداد بالطاقة 

  .تأكد من صحة تركيب وحدة الإمداد بالطاقة
  .مدادأعد تركيب وحدة الإ

افحص للتحقق من تراكم أتربة أو مواد لاصقة على رأس 
  .الطباعة

  .نظّف رأس الطباعة

  .اضبط كثافة الطباعة وسرعتھا  .تأكد من دقة ضبط كثافة الطباعة

راجع نموذج اختبار رأس الطباعة في حالة تلف عنصر  
  .الرأس

ل اختبارًا ذاتيًا للطابعة وراجع نموذج اختبار رأس شغِّ
  .الطباعة في حالة فقدان نقطة بالنموذج
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  الصيانة -٧

  .يتناول ھذا القسم الأدوات والطرق المتبعة في التنظيف والتي تساعدك في الحفاظ على الطابعة

  :يرجى استخدام أحد المواد التالية لتنظيف الطابعة - ١

 ماسحة قطنية  

 قطعة قماش خالية من الوبر  

 منفاخ/فرشاة مكنسة كھربائية  

 ١٠٠انول أو إيسوبروبيل مركز بنسبة كحول إيث%  

  :في ما يلي شرح لعملية التنظيف - ٢

  الفاصل الزمني  الطريقة  جزء الطابعة

  رأس الطباعة

احرص دائمًا على إيقاف تشغيل الطابعة قبل تنظيف  -   ١
  .رأس الطباعة

اترك رأس الطباعة حتى تبرد لمدة لا تقل عن دقيقة  -   ٢
  .واحدة

وكحول إيثانول أو إيسوبروبيل  استخدم ماسحة قطنية - ٣
  .لتنظيف سطح رأس الطباعة% ١٠٠بنسبة تركيز 

  .نظِّف رأس الطباعة عند تغيير بكرة بطاقات جديدة

  

  .أوقف تشغيل الطابعة -  ١  أسطوانة الطابعة
  .أدر أسطوانة الطابعة وامسحھا بالمياه بدقة - ٢

نظِّف أسطوانة الطابعة عند تغيير بكرة بطاقات 
  .جديدة

  قضيب التقشير
استخدم قطعة قماش خالية من الوبر مع إيثانول بنسبة

  .عند مسح القضيب% ١٠٠تركيز 
  حسب الحاجة

  شھريًا  ھواء مضغوط أو مكنسة كھربائية  المستشعر

  حسب الحاجة  امسحه بقطعة قماش مرطبة بالمياه  الجسم الخارجي

  حاجةحسب ال  فرشاة أو مكنسة كھربائية  الجسم الداخلي
  

  :ملاحظة

 يرجى تنظيفھا باستخدام الإيثانول، وإذا لمستھا دون قصد. لا تلمس رأس الطباعة بيدك.  

  ولا تستخدم كحولاً طبيًا؛ لأنه قد يعرض رأس الطباعة للتلف%. ١٠٠يرجى استخدام كحول إيثانول أو إيسوبروبيل بنسبة تركيز.  

 ة الاستشعار عند تغيير وسائط جديدة للحفاظ على أداء الطابعة وإطالة عمرھا الافتراضينظِّف رأس الطباعة بانتظام واحرص على توفير أجھز.  

  العنصر   

رأس الطباعة             

  رأس الطباعة 

  العنصر

  قلم تنظيف الرأس            
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  تاريخ المراجعة

  

  المحرر  المحتوى  التاريخ

DA200(  Camilleبوصات للطابعات  ٦من الحد الأقصى لسرعة الطباعة إلى ( ١٫٤تعديل القسم   ٢٠١٥/٩/٢٤
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9F., No.95, Minquan Rd., Xindian Dist.,  No.35, Sec. 2, Ligong 1st Rd., Wujie Township, 
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